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Einfithrung

Bergaform® ist das registrierte Warenzeichen von PolyOne Engineered
Materials Europe fur den teilkristallinen, thermoplastischen
Konstruktionswerkstoff Acetalcopolymerisat (POM).

Trioxan und Comonomer sind die Ausgangsstoffe fur diesen
Thermoplasten.

Die guten physikalischen Eigenschaften werden durch die lineare
Struktur sowie die hohe Kristallinitat bestimmt.

Der chemische Aufbau ist fur die hohe Stabilitat gegen thermischen
und oxydativen Abbau verantwortlich.

Die kennzeichnenden Eigenschaften
von Formmassen aus Bergaform® sind:
hohe Zahigkeit und Harte, auch bei tiefen Temperaturen
sehr gute Formbestandigkeit in der Warme
gunstiges elektrisches und dielektrisches Verhalten
sehr gute Spannungsri3bestandigkeit
sehr gutes Gleit- und Verschleil3verhalten
hohes Ruckstellvermégen
gute MalRbestandigkeit
leichte Verarbeitbarkeit
gute chemische Bestandigkeit, z. B. gegeniber
- Losemitteln
- Kraftstoffen
- starken Alkalien
Die Alterung im Kontakt mit Wasser, Alkalien, Zink (verzinktes Blech)
sowohl bei niedrigen als auch hohen Temperaturen, ist im Gegensatz
zu dem Acetalhomopolymer stark herabgesetzt.

Anwendungs-
bereiche

Auf Grund der exzellenten Eigenschaften dient Bergaform® als Werk-
stoff fur eine Vielzahl von Anwendungen in den Elektro- / Elektronik-,
Automobil- und Haushaltsgerateindustrien und im Maschinenbau.
Hervorzuheben ist der Einsatz von Bergaform® als Zahnrad- und
Getriebe- Werkstoff. Mit Zahnradern aus Stahl oder Bergadur®® bildet
Bergaform® eine gunstige Paarung.

Bergaform® unverstarkt

TypenﬁberSiCht » Bergaform® C-100

- Hochmolekulare Type zum Spritzgief3en von dickwandigeren
Formteilen und zur Extrusion von Réhrchen und Halbzeug
- MFR 190 °C/2,16 kg: 3,5 g/10 min
« Bergaform® C-300
- Standard-Spritzgul3typ
- auch fur Extrusion geeignet
- MFR 190 °C/2,16 kg: 9 g/10 min
* Bergaform® C-310
- LeichtflieBender Spritzgul3typ
far Préazisionsteile und diinnwandige Formteile
- MFR 190 °C/2,16 kg: 13 g/10 min
» Bergaform® C-900
- Sehr leicht flieBender schnell erstarrender Spritzguf3typ fur
dunnwandige Formteile
- MFR 190 °C/2,16 kg: 47 g/10 min

b Bergadur — Thermoplastischer Polyester von PolyOne.



Bergaform®POM

unverstarkt

Streckspannung " 23 °C, 50 mm/Min 527-1/2 MPa 58 62 62
Streckdehnung " 23 °C, 50 mm/Min 527-1/2 % 9,5 8,5 8
Nom. Bruchdehnung " 23 °C, 50 mm/Min 527-1/2 % 95 28 25
Zug-Modul » 23 °C, 1 mm/Min 527-1/2 MPa 2600 2800 2900
Charpy- 23 °C 179/1eU kJ/m* KB KB KB
Schlagzihigkeit » -30 °C 179/1eU kJ/m* - - -
Charpy- 23 °C 179/1eA kJ/m* 10 7 6
Kerbschlagzihigkeit 2 -30 °C 179/1eA kJ/m* 9 7 6
1zod- 23 °C 180/1A kJ/m* - 6 6
Kerbschlagzihigkeit 2 -30 °C 180/1A kJ/m?* - 6 6
CThermische Bigenschatten

Schmelztemperatur 10K/Min 3146 °C 168 167 167
Formbestindigkeits-

temperatur ¥ 1,8 MPa 75-1/2 °C 102 104 105
Linearer Wirme-

ausdehnungskoeffizient lings DIN 53753 10K 1,2 1,2 1,2
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Spez. Oberflichen-
widerstand ¢

Spez. Durchgangs-
widerstand 4
Dielektrischer
Verlustfaktor ¢
Dielektrizitdtszahl ¥

Durchschlagfestigkeit

1 MHz
1 MHz

1IEC 93

1EC 93

IEC 250

1IEC 250
IEC 243-1

Brennbarkeit

0,8 mm

1,6 mm

UL 94

Dichte
Feuchteaufnahme
Wasseraufnahme
Schmelzindex MFR
Volumenflieindex MVR

23 °C

23 °C, 50% r.F
23 °C, Siittigung
190 °C/2,16 kg
190 °C/2,16 kg

1183
62
62

1133

1133

Ohm >10" >10" >10" >10"
Ohm cm >10"° >10' >10' >10"
10* 20 20 20 25

3,8 3,8 3,8 4

kV/mm 35 35 35 35
Stufe HB HB HB HB
Stufe HB HB HB HB
g/em’ 1,40 1,41 1,41 1,41

% 0,2 0,2 0,2 0,2

% 0,65 0,65 0,65 0,65

g/10 min 3,5 9 13 47
ml/10 min 2,5 7,50 11 41

" Zugstab nach ISO 3167

# Normstab (80x10x4) mm
# Normstab (110x10x4) mm
¥ Priifkorper (80x80X1) mm

Alle Werte sind Ri
Werten abweichen. Eine Verbindlichkeit kann daraus nicht hergeleitet werden.
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Verarbeitung von
Bergaform®

SpritzgieBeinheit

Handelsubliche Schneckengie3maschinen

» Standardschnecken nach Empfehlungen der Maschinen-
hersteller

* Vorzugsweise offene Dusen mit praziser und unabhangi-
ger Temperaturregelung
Bergaform® sollte nicht auf Entgasungsmaschinen
verarbeitet werden

Verarbeitungsbedingungen
(Richtwerte)

Zylindertemperaturen

» Eingangszone, °C 170
» Mittlere Zone, °C 190
* Ausstol3zone, °C 200

Disentemperatur, °C 200

Massetemperatur, °C 190-220 Soll: 205
Werkzeugtemperatur, °C 80-120
Dosierparameter

* Drehzahl (U/min) = 6000/Durchmesser der Schnecke
in mm

 Staudruck: Mittel

Nachdruck
* Profil: Konstant
* Druck: 90 MPa

Nachdruckzeit
* 7 s/mm Wandstarke
Max. Zylinderverweilzeit
* 10 min bei 220 °C
Sonstiges
 langer Nachdruck, kurze Kuhlzeit

Lieferform

Bergaform® wird als zylindrisches Granulat
in rezyklierbarer Verpackung geliefert.
VerpackungsgrofRRe: 25 kg Sacke.



Engineered Materials

Handelsname
Bergamid®

Bergadur®
Bergaform®
OnFlex™-O
OnFlex™-S
Bergaflex®
OnFlex™-V

Maxxam™
Maxxam™-FR
Edgetek™

Edgetek™-sPS

OncColor™
Farben und Additive

Polymer
Polyamid

Polyester
Acetalcopolymer

Thermoplastisches Elastomer (auf Polyolefin Basis)
Thermoplastisches Elastomer (auf SBS Basis)
Thermoplastisches Elastomer (auf SEBS Basis)

Thermoplastisches Elastomer (auf Basis von
vernetztem PP/EPDM)

Verstéarktes Polypropylen

Flammgeschutztes Polypropylen

Kurzzeichen

PA 6 und 66 sowie
Copolymer 66/6
PBT

POM

TPE-O

TPE-S

TPE-S

TPE-V

PP
PPFR

Technische Compounds auf der Basis von ABS, PPO,
PC, PC/ABS, PEI, PPA. Verstarkt, gleitfahig, leitfahig.

Technische Compounds auf der Basis

von syndiotaktischem Polystyrol
Polymerspezifischer Masterbatch fur

PA, PBT, PC, PC/ABS, POM, PP, PE, PS, ABS.

sPS

o & PolyOne
Plastlc Th. Bergmann GmbH
Adolf-Dambach Str. 2
3 76571 Gaggenau, Germany
Compoundlng Tel.: +49 (0) 722568 02 0

Business Units

Europe

Fax: +49 (0) 72 25 68 02 10
e-mail: info.bergmann@polyone.com

I ¥ PolyOne France SAS
R.N. 75/B.P 26
01250 Tossiat, France
Tel.: +33 (0) 474 426 970
Fax: +33 (0) 474 426 279

i § Color Masterbatch
PolyOne Belgium SA
Rue Melville Wilson 2
5330 Assesse /Belgium
Tel.: +32 (0) 83 66 02 11
Fax: +32 (0) 83 66 03 60

FolyOne

Engineered Materials Europe

www.polyone.com

- PolyOne Polibasa

Pol. Ind. Valle del Cinca

22300 Barbastro, Spain

Tel.: +34 9743103 14

Fax: +34 9 74 31 43 11

e-mail: info.polibasa@polyone.com

(@ Tekno Polimer
103 Kuckcekmece
Istanbul, Turkey
Tel.: +90 212 549 22 56
Fax +90212549 22 41

www.polyone-bergmann.c~
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